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erg on om is c h en  G es taltun g  un d 
O p tim ierun g  m an ueller A rbeits -
p roz es s e un d deren  U m g ebun g . 
Z oller+ F rö h lic h  is t h eute im  B e-
reic h  der E lek trotec h n ik  ein  S y-
n on ym  fü r In n ov ation  un d Q ualitä t 
weit ü ber die G ren z en  E urop as  
h in aus .

N eben  dies en  B ereic h en  s tellen  
die E n twic k lun g  un d P roduk tion  
v on  S en s or-S ys tem en  m it p as -
s en den  C A D -S oftwarep ak eten  
z ur 3D -U m g ebun g s m odellierun g  
n eue in n ov ativ e S c h werp un k te 
z ur S tan dorts ic h erun g  in  der Z u-
k un ft dar. D er P roduk tbereic h   L a-
s erm es s tec h n ik  en ts tan d in  den  
90 er-J ah ren . S p ez iell das  en twi-
c k elte v is uelle L as erradar wur-
de im  D ez em ber 1998 m it dem  
D r.-R udolf-E berle-P reis  „ In n ov a-
tion en  in  B aden -W ü rttem berg “  
aus g ez eic h n et. B ereits  A n fan g  
der 90 er-J ah re wurde ein  ers -
tes  L as ers ys tem  z ur B ah n - un d 
T un n elv erm es s un g  en twic k elt. 
1996 folg te das  ers te „ V is uelle 
3D -L as erm es s s ys tem  z ur B e-
s tan ds aufn ah m e v on  O bjek ten “ . 
20 0 2 dan n  h at Z oller+ F rö h lic h  
m it dem  IM A G E R  50 0 3 das  ers te 
k om p ak te S erien g erä t m it ein er 
R eic h weite v on  53,5 m  un d ein er 
m ax im alen  D aten erfas s un g s rate 
v on  50 0 .0 0 0  P ix el/ s  p rä s en tiert.

M it dem  Z + F  IM A G E R  50 0 6 g e-
lan g  es  20 0 6, den  E rfolg  der 
IM A G E R -S erie weiter z u s teig ern .
D an k  des  in teg rierten  B edien fel-
des , ein es  leis tun g s fä h ig en  in ter-
n en  P C ś , ein er F es tp latte un d der 
in tern en  B atterie  war es  das  ers te 
3D -L as erm es s g erä t, bei dem  das  
S tan d-A lon e-K on z ep t z u 10 0  %  
um g es etz t wurde. 

Zoller+Fröhlich GmbH wur-

de 1963 in Wangen im Allgäu 

gegründet. Zunächst war das 

Unternehmen mit der Kon-

zeption und Ausführung indi-

vidueller Steuerungssysteme 

für die Automobil- und Ma-

schinenbauindustrie tätig. 

D er eig en e S c h alts c h ran k bau war 
die B as is  fü r die E rfi n dun g  v on  
A deren dh ü ls en  m it K un s ts toffk ra-
g en  z ur ration ellen  V erdrah tun g  
v on  S teuerun g en . D urc h  s tä n di-
g e E n twic k lun g en  un d In n ov a-
tion en  folg ten  beis p iels weis e die 
E n ts teh un g  v on  A utom aten  z ur 
V erarbeitun g  v on  C rim p -K on tak -
ten  un d der K abelk on fek tion . D a 
es  s ic h  h ierbei um  teilweis e s eh r 
k om p lex e A utom aten  h an delt, 
g ilt ein  bes on deres  A ug en m erk  
der B edien un g  durc h  M en s c h en  
als  dauerh afte K on trollin s tan z  
fü r deren  feh lerfreies  A rbeiten . 
Hierz u wurden  s im ultativ e S tu- 
dien  un d g ez ielt m eh rere W erk er-
S im ulation en  durc h g efü h rt z ur 

Das erste kompakte Seriengerät: Z+F IMAGER 5003 

Z oller+ F rö h lic h
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V is ion en  um s etz en

V is ion ä re Ide-
en , g ep aart m it 
boden s tä n di-
g em  K n ow-
h ow s in d die 
E c k p feiler fü r 
den  E rfolg  v on  
Z oller+ F rö h lic h . 
In n ov ativ e G e- 
dan k en  wer-
den  v on  jeh er 
g efö rdert un d 
in  z uk un fts wei-
s en de P roduk -
te um g es etz t, 
was  die V ielz ah l v on  P aten ten  
un d z ah lreic h en  P reis v erleih un -
g en  bes tä tig en .

B es on ders  wic h tig  fü r Z oller+  
F rö h lic h  is t die Z us am m en arbeit 
m it K un den  un d P artn ern . D ie 
p ers ö n lic h e B etreuun g  un d der 
tec h n is c h e S up p ort werden  v on  
K un den  un d A n wen dern  weltweit 
g es c h ä tz t.

Heute z ä h lt Z oller+ F rö h lic h  z u den  
weltweit fü h ren den  U n tern eh m en  
im  B ereic h  der berü h run g s los en  
L as erm es s tec h n ik  un d v erfü g t 
aufg run d lan g jä h rig er T ä tig k eit 
s owie un z ä h lig  erfolg reic h  durc h -
g efü h rter P rojek te ü ber ein en  
s eh r g roß en  E rfah run g s s c h atz .
M it N iederlas s un g en  in  E n g lan d 
un d den  U S A  s owie z ah lreic h en  
V ertriebs k oop eration en  weltweit 
is t Z oller+ F rö h lic h  h eute in  ü ber 
40  L ä n dern  v ertreten .

E rs tk las s ig er S erv ic e un d p ers ö n -
lic h e B eratun g  s in d wes en tlic h e 
K om p on en ten  fü r den  E rfolg  v on  
Z oller+ F rö h lic h .

U p g rades  auf die 50 0 6i- un d 
50 0 6h -V ers ion  folg ten  in  20 0 8 
bz w. 20 10 .
M it 1.0 27 .0 16 P ix el/ s  D aten erfas -
s un g s rate is t der Z + F  IM A G E R  
50 0 6h  das  s c h n ells te 3D -L as er-
m es s g erä t weltweit.  
N eben  dem  Z + F  IM A G E R  fü r 
3D -L as ers c an n in g  wurden  n oc h  
weitere G erä te en twic k elt. E ben -
falls  s eit 20 0 2 auf dem  M ark t is t 
der Z + F  P R O F IL E R , ein  2D -L a-
s erm es s g erä t fü r k in em atis c h e 
A n wen dun g en . D ies e G erä te 
werden  h ä ufi g  fü r B ah n an wen -
dun g en  oder auf F ah rz eug en  ein -
g es etz t. D ie E n twic k lun g s s tufen  
des  P R O F IL E R S  s in d m it dem  Z + F  
IM A G E R  iden tis c h .
In  20 0 9 wurde der IM A G E R  
50 0 6E X  v org es tellt, der ers te 
ex p los ion s g es c h ü tz te 3D -L as er-
s c an n er weltweit, des s en  T ec h -
n ik  auf der des  Z + F  IM A G E R  50 0 6 
bas iert. D an k  s ein er A T E X -K las s i-
fi z ierun g  k an n  dies es  G erä t in  ex -
p los ion s g efä h rdeter U m g ebun g  
ein g es etz t werden , wie z . B . im  
U n tertag ebau oder in  der c h em i-
s c h en  In dus trie. 
Z oller+ F rö h lic h -S c an n er s in d s tan -
dardm ä ß ig  bereits  m it ein em  
um fan g reic h en  Z ubeh ö r aus g e-
s tattet. D arü ber h in aus  werden  
z ah lreic h e in n ov ativ e L ö s un g en  
an g eboten , um  die E ffi z ien z  in  
den  un ters c h iedlic h en  A n wen -
dun g s g ebieten  z u s teig ern .

A uc h  im  B ereic h  der D aten aus -
wertun g  un d -weiterv erarbeitun g  
bietet Z oller+ F rö h lic h  z ah lreic h e 
L ö s un g en  an . D ie en twic k elten  
S oftware-P ak ete L F M  un d L as er-
C on trol k ö n n en  in  un ters c h ied-
lic h en  A n wen dun g s bereic h en  
ein g es etz t werden  un d bieten  
um fan g reic h e T ools  fü r die V erar-
beitun g  v on  P un k twolk en .

Ex plosionsgesc h ü tz t:
IMAGER 5006 EX

Einsatz  in Angkor W at:
Z+F IMAGER 5006 i
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T ec h n is c h e D aten

Kompak ter Hochgeschwindigk eits-P hasenvergleich-L aserscanner mit hoher  

Genauigk eit und R eichweite sowie sphärischem Sichtfeld. E inzigartiges Stand- 

Alone-Konzept mit integrierter B atterie und Farbdisplay mit T ouchscreen. Integrierter 

Zweiachsk ompensator und L aserlot. D ieses Gerät ist auch als Z+F P R O FIL E R  5 0 10  in 

der 2 D -V ersion für k inematische Anwendungen erhältlich (siehe auch Seite 13).

L asersystem IMAGE R  und P R O FIL E R

L as erk las s e 1

S trah ldiv erg en z <  0 ,3 m rad

S trah ldurc h m es s er c a. 3,5 m m  (0 ,1 m  D is tan z )

R eic h weite 187 ,3 m  (E in deutig k eits in terv all)

M in . M es s en tfern un g 0 ,3 m

A ufl ö s un g  der E n tfern un g 0 ,1 m m

M es s rate 1,0 16 M io. P ix el/ s  m ax .

L in earitä ts feh ler1
≤ 1 m m

E n tfern un g s raus c h en S c h warz  14 %                           G rau 37  %        W eiß  80  %

E n tfern un g s raus c h en , 10  m 1 2 0 ,5 m m  rm s 0 ,4 m m  rm s 0 ,3 m m  rm s

E n tfern un g s raus c h en , 25 m 1 2 1,0  m m  rm s 0 ,6 m m  rm s 0 ,5 m m  rm s

E n tfern un g s raus c h en , 50  m 1 2 2,7  m m  rm s 1,2 m m  rm s 0 ,8 m m  rm s

E n tfern un g s raus c h en , 10 0  m 1 2 3 10  m m  rm s 3,8 m m  rm s 2,0  m m  rm s

T em p eraturdrift z u v ern ac h lä s s ig en

Ablenk einheit IMAGE R P R O FIL E R

S ys tem  v ertik al v olls tä n dig  g ek ap s elter, rotieren der S p ieg el

S ys tem  h oriz on tal G erä t rotiert um  Hoc h ac h s e

S ic h tfeld v ertik al 320 ° 320 °

S ic h tfeld h oriz on tal 360 °

A ufl ö s un g  v ertik al 0 ,0 0 0 4° 0 ,0 0 16°

A ufl ö s un g  h oriz on tal 0 ,0 0 0 2°

G en auig k eit v ertik al1 0 ,0 0 7 °  rm s 0 ,0 0 7 °  rm s

G en auig k eit h oriz on tal1 0 ,0 0 7 °  rm s  

S c an g es c h win dig k eit 50  U / s  (30 0 0  U / m in ) m ax . 10 0  U / s  (60 0 0  U / m in ) m ax .

Ablenk einheit IMAGE R IMAGE R  und P R O FIL E R P R O FIL E R

S c an dauer:

W in k elaufl ö s un g
P ix el/360 °

h oriz on tal &  v ertik al

low 
q uality6

n orm al 
q uality6

h ig h
q uality6

p rem ium  
q uality6

P ix el/360 °
v ertik al

„ p rev iew“ 4 1.250 0 :13 m in 0 :26 m in 0 :52 m in 1:44 m in 1.280

„ low“ 2.50 0 0 :26 m in 0 :52 m in 1:44 m in 3:24 m in 2.560

„ m iddle“ 5.0 0 0 0 :52 m in 1:44 m in 3:22 m in 6:44 m in 5.120

„ h ig h “ 10 .0 0 0 1:44 m in 3:22 m in 6:44 m in 13:28 m in 10 .240

„ s up er h ig h “ 20 .0 0 0 3:28 m in 6:44 m in 13:28 m in 13:28 m in 20 .480

„ultra h ig h “ 5 40 .0 0 0 6:56 m in 13:28 m in 26:56 m in 53:20  m in 49.960

„ex trem  h ig h “ 5 10 0 .0 0 0 --- 1:21 h 2:42 h 3:24 h ---
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Allgemein IMAGE R P R O FIL E R

Z weiac h s k om p en s ator

A ufl ö s un g : 0 ,0 0 1°
M es s bereic h : + / - 0 ,5°
G en auig k eit:  <  0 .,0 0 7 °
wä h lbar E in / A us

---

L as erlot

L as erk las s e: 2
L otg en auig k eit: 0 ,5 m m  /  1 m
L as erp un k t-D urc h m es s er: 
<  1,5 m m  bei 1,5 m

---

Horiz on tierun g s an z eig e
E lek tron is c h e L ibelle im  
O n boarddis p lay un d L R C

---

K om m un ik ation E th ern et /  W -L A N E th ern et

D aten s p eic h erun g in tern e 64 G B  fl as h  c ard, 2 x  32 G B  U S B -S tic k  ex tern

D aten ü bertrag un g E th ern et oder U S B  2.0

In teg riertes  B edien feld
T ouc h s c reen -B edien un g , F arbdis p lay z ur A n z eig e 
v on  3D -L as erdaten  un d F arbbildern  m it M es s - un d 
N av ig ation s fun k tion en

S c h n itts tellen
2 x  U S B , L em o 9 P in - un d L em o 7  P in -A n s c h lü s s e fü r  
M -C am  un d ex tern e S en s oren , wie G P S , O dom eter etc .

Stromversorgung IMAGE R P R O FIL E R

E in g an g s s p an n un g
24 V  D C  (S c an n er) 
10 0 –240  V  A C  (N etz teil)

24 V  D C  (S c an n er) 
10 0 –240  V  A C  (N etz teil)

S trom v erbrauc h
<  65 W  
(D urc h s c h n itts wert)

<  7 5 W  
(D urc h s c h n itts wert)

B etriebs dauer >  2,5 h  ( in tern er A k k u) un beg ren z t

Umgebungsbedingungen IMAGE R  und P R O FIL E R

B etriebs tem p eratur -10 °  C  …  + 45°  C

L ag ertem p eratur -20 °  C  …  + 50 °  C  

L ic h tv erh ä ltn is s e
B ei allen  L ic h tv erh ä ltn is s en  ein s etz bar, auc h  bei 
S on n en ein s trah lun g  un d abs oluter D un k elh eit

L uftfeuc h tig k eit n ic h t k on den s ieren d

S c h utz k las s e IP  53

Maß e und Gewichte IMAGE R P R O FIL E R

S c an n er
A bm es s un g en  (B / T /H)
G ewic h t

17 0  x  286 x  395 m m
9,8 k g

17 0  x  286 x  395 m m
9,8 k g

B atterie
A bm es s un g en  (B / T /H)
G ewic h t

17 0  x  88 x  61 m m
1,2 k g

---

A C -N etz teil
A bm es s un g en
G ewic h t

35 x  67  x  167  m m
0 ,54 k g

35 x  67  x  167  m m
0 ,54 k g

1) D etaillierte E rlä uterun g en  auf A n frag e: in fo@ z f-las er.c om
2)  D aten rate 127 .0 0 0  P ix el/ s  (en ts p ric h t „ h ig h  res olution , h ig h  q uality“  A ufn ah m e), 1 S ig m a E n tfern un g s -R aus c h en , un g efi lterte R oh daten , im  Hig h  P ower-M odus
3)  W erte ex trap oliert
4)  A ufl ö s un g  n ic h t fü r V erm es s un g s z wec k e, n ur z ur P os ition ierun g  h ö h er aufg elö s ter B ildaus s c h n itte em p foh len !
5)  W eg en  der en orm en  D aten m en g e n ur fü r die A ufn ah m e v on  B ildaus s c h n itten  em p foh len !
6)  D urc h  die V erdop p elun g  („ low q uality“ ) bz w. Halbierun g  („ h ig h  q uality“ ) der D aten rate (P ix el/ s ) erg ibt s ic h  im  V erg leic h  z u „ n orm al q uality“  th eoretis c h  

ein  um  40  %  erh ö h tes  („ low q uality“ ) bz w. um  40  %  v errin g ertes  („ h ig h  q uality“ ) E n tfern un g s -R aus c h en  der ein z eln en  P ix el. In  A bh ä n g ig k eit v on  der 
R auig k eit der g em es s en en  O berfl ä c h e k an n  dies er U n ters c h ied in  R ealitä t jedoc h  auc h  g erin g er aus fallen , s p ez iell bei h ellen  O berfl ä c h en  in  g erin g en  
E n tferun g en , wie z um  B eis p iel bei In n en rä um en .
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A uc h  der P R O F IL E R  50 10  is t m it 
ein em  in tuitiv en  B edien k on z ep t 
un d ein em  F arbtouc h dis p lay aus -
g es tattet. M it n ur z wei K lic k s  lä s s t 
s ic h  der P R O F IL E R  k on fi g urieren  
un d s tarten .

D er P R O FIL E R  5 0 10  auf B a-

sis des IMAGE R  5 0 10  ist das 

schnellste profi lgebende 2 D -

L asermesssystem der Welt. 

M it der h oh en  M es s rate v on   
1 M io. P un k te/ s  un d m ax im alen  
S c an g es c h win dig k eit v on  10 0  U / s  
las s en  s ic h  g erin g e P rofi labs tä n -
de auc h  bei h ö h eren  G es c h win -
dig k eiten  der T rä g erp lattform  
realis ieren . D urc h  die m ax im ale 
P un k tan z ah l v on  40 .960  P un k -
ten /360 °  k ö n n en  s elbs t k lein e 
O bjek te erfas s t un d in  der S oft-
ware v erarbeitet werden .

D as  n eue L as erm es s s ys tem  en t-
s p ric h t der L as erk las s e 1. E in  E in -
s atz  is t dam it oh n e E in s c h rä n k un g  
auc h  in  S tadtg ebieten  m ö g lic h .

E in e bereits  in  den  V org ä n g er-
m odellen  bewä h rte h ardwareg e-
s tü tz te p ix elg en aue S yn c h ron is a-
tion  erm ö g lic h t die V erarbeitun g  
ex tern er S ig n ale z ur P os ition s be-
s tim m un g  der S c an daten . Ü ber 
die L em oan s c h lü s s e k ö n n en  
G P S , W eg s en s oren , C oun ter etc . 
an g es c h los s en  werden  un d die 
ex tern  erz eug ten  Z eitp uls e direk t 
in  den  S c an daten s trom  g es p ei-
c h ert werden .
E in  S yn c h ron is ieren  m it ein em  
durc h  den  S c an n er erz eug ten  
P uls  k an n  eben falls  ü ber ein en  der 
A n s c h lü s s e erfolg en . D ie n eue  
1-G B it-E th ern ets c h n itts telle er-
m ö g lic h t die O n lin e-Ü bertrag un g  
der S c an daten  an  ein en  ex tern en  
P C , falls  ein e E c h tz eit-D aten aus -
wertun g  oder D aten v is ualis ierun g  
erforderlic h  s ein  s ollte.

Z + F  P R O F IL E R  50 10

Der P RO FIL ER ist au c h  fü r d en Einsatz  au f sc h nelleren T räger-
plattformen w ie z . B . Zü gen b estens geeignet.

H alteb ü gel z u m Einsatz  d es P RO FIL ERS ü b er K opf als Zu b eh ö r 
erh ältlic h  (sieh e w w w .z f-laser.c om).

plattformen w ie z . B . Zü gen b estens geeignet.

H alteb ü gel z u m Einsatz  d es P RO FIL ERS ü b er K op
erh ältlic h  (sieh e w w w .z f-laser.c om).
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S oftware L as erC on trol

R egistrierung

F ü r die weitere A us wertun g  m ü s -
s en  die E in z els tan dp un k te fü r fas t 
alle P rojek te in  ein  g em ein s am es  
K oordin aten s ys tem  ü berfü h rt 
werden . M it Hilfe der Z + F  A u-
toT arg ets  k an n  dies er P roz es s  
weitg eh en d autom atis c h  durc h -
g efü h rt werden . 
B ei V erwen dun g  h erk ö m m lic h er 
B lac k + W h iteT arg ets  werden  die 
T arg etm ittelp un k te s c h n ell, ein -
fac h  un d s ubp ix elg en au im  Z + F  
2D -V iew bes tim m t – als o oh n e 
um s tä n dlic h es  un d lan g wieri-
g es  S uc h en  der P un k te in  der 
3D -P un k twolk e. D ie T ran s form a-
tion s p aram eter werden  durc h   
B ü n delaus g leic h un g  erm ittelt, 
K oordin aten  des  T ac h ym eters  
werden  dabei direk t m it berü c k -
s ic h tig t. A us fü h rlic h e un d ü ber-
s ic h tlic h e B erec h n un g s p rotok ol-
le g eben  die S ic h erh eit, das s  die 
g eforderten  G en auig k eiten  ein -
g eh alten  wurden .

Farbmapping

E in e Ü berlag erun g  der P un k twol-
k e m it B ildin form ation en  fü h rt z u 
ein er deutlic h  bes s eren  In terp re-
tation s m ö g lic h k eit der S c an da-
ten . D as  Z + F  L as erC on trol C olor 
P lug In  bietet v ers c h ieden e V arian -
ten  der F arbc olorierun g . 
V ollautom atis c h  im  B atc h -B etrieb 
werden  die D aten  der M -C am  
g eom etris c h  ex ak t v erarbeitet 
un d die P an oram abilder ein es  
N odalp un k tadap ters  oder ein er 
S p h eron -K am era k ö n n en  m it 
wen ig  A rbeits aufwan d m it den  
S c an daten  ü berlag ert werden . 
F ü r k lein e B ereic h e k ö n n en  E in -
z elbildaufn ah m en  ein es  frei g e-
wä h lten  S tan dp un k tes  c oloriert 
werden .

Z+F L aserC ontrol (32  bit oder 

64  bit) ist die V isualisierungs- 

und Auswertesoftware für 

Scandaten aller Z+F IMAGE R  

Modelle. 

L as erC on trol dien t z ur S teuerun g  
des  S c an n ers . M it Hilfe des  D own -
load-M an ag er werden  S c an daten  
direk t auf den  R ec h n er ü bertra-
g en  un d fü r weitere A us wertun -
g en  fertig  aufbereitet. 

Filter

D ie F ilterfun k tion en  in  L as erC on t-
rol berein ig en  P un k twolk en  v on  
un g ewü n s c h ten  E ffek ten , wie 
M ix ed- un d S in g lep ix el, als o 
P un k ten , die k ein em  O bjek t z u-
g eordn et werden  k ö n n en . A u-
ß erdem  k an n  die P un k twolk e auf 
die in teres s an ten  B ereic h e ü ber 
R an g e- un d R ec tan g le-F ilter ein -
g es c h rä n k t werden , um  die D a-
ten m en g en  z u reduz ieren . A lle 
F ilter werden  in  ein er L ayers truk -
tur abg eleg t. D abei werden  die 
O rig in als c an daten  n ic h t v erä n -
dert. A lle P aram eter der F ilterun g  
k ö n n en  v om  B en utz er in div iduell 
g es etz t werden .

Import/E x port

E in e V ielz ah l v on  Im p ort- un d E x -
p ortform aten  werden  v on  Z + F  
L as erC on trol un ters tü tz t. N eben  
v ielen  A S C II-bas ierten  A us taus c h -
form aten  k ö n n en  auc h  die n euen  
bin ä ren  S tan dardform ate O S F  
un d P T G  ex p ortiert werden .

Zusätzliche Funk tionen 

Z us ä tz lic h e F un k tion en  erlauben  
es , weitere In form ation en  aus  
den  S c an daten  abz uleiten  oder 
k lein ere A us wertun g en  bereits  im  
F elde durc h z ufü h ren :

– M es s fun k tion en , s c h n elle 
B es tim m un g  v on  3D -S trec k en  
un d rec h twin k lig en  M aß en  
(B reite, R aum h ö h e)

– E rz eug un g  v on  O rth op h otos  
s owie D urc h fü h run g  v on  E in -
z elbilden tz errun g en

– E rz eug un g  v on  Horiz on tal- 
un d V ertik als c h n itten

– G en erierun g  v on  A n im ation en  
m it der P un k twolk e

– L in k  M an ag em en t z ur G eo-
referen z ierun g  z us ä tz lic h er 
D aten  (dig itale A k te)

– F oren s ic  P lug In  fü r S c h us s k a-
n alrek on s truk tion en  un d Ü ber-
p rü fun g  v on  Z eug en aus s ag en  
(V iew from  E ye F un c tion )

Farb mapping mit M-C am 
Rath au s W angen.

V isu alisieru ng u nd  Au sw ertu ng d er 
Sc and aten mit Z+F L aserC ontrol
Innenansic h t Martinstor W angen.
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L ig h t F orm  M odeller

L FM Server:

L FM Server:

– G en erieren  v on  D aten ban k en
– K ein e B eg ren z un g  der D aten -

g rö ß e
– S c h n eller Z ug riff auf P un k t-

wolk en
– K ollis ion s p rü fun g  z wis c h en  

P un k twolk e un d 3D -M odell
– E rs tellen  v on  R oh rleitun g en
– 2D  un d B ubble V iew
– G leic h z eitig es  L aden  ein er 

V ielz ah l v on  D aten ban k en

O ptional:

– A utodes k  A utoC A D  L in k ,  
A utoC A D  M E P  L in k

– B en tley M ic ros tation  L in k , 
A utoP lan t L in k

– A V E V A  P D M S  L in k , R ev iew 
L in k

– In terg rap h  P D S  L in k , S m art-
P lan t 3D  L in k , S m artP lan t

– C O A D E  C A D W orx  L in k
– V R c on tex t W alk in s ide L in k

L FM N etV iew

– E n tfern ter Z ug riff auf L F M   
S erv er-P rojek te

– D aten aus taus c h  v ia In tern et
– K om m un ik ation s -T ool
– M es s - un d M ark ierfun k tion en
– M as ter-S lav e-S itz un g

L FM Modeller:

L FM L ite V iewer:

– B etrac h ten  v on  S c an s
– G run dris s n av ig ation
– 3D -M es s fun k tion
– N otiz en  h in z ufü g en

L FM V iewer:

– B etrac h ten  v on  L F M  3D - 
M odellen  z us am m en  m it der 
P un k twolk e

L FM R egister:

– T arg etfi n der fü r Z + F  A uto-
T arg ets , T arg ets , K ug eln  un d 
n atü rlic h e P un k te

– R eg is trierun g  m it T ac h ym eter-
daten

– R eg is trierun g  S c an  m it S c an
– In ter C loud R eg is tration  (IC R )
– „ A m p els ys tem “  z ur Q ualitä ts -

p rü fun g

L FM Modeller:

– E rs tellen  v on  3D -M odellen
– L eis tun g s s tark e M odellieralg o-

rith m en
– O rth op h otoers tellun g
– M odellierun g  im  B ubbleV iew
– D iv ers e E x p orts c h n itts tellen

3D-Mod ell in L FM Mod eller au s Sc and aten generiert.

K ollisionsprü fu ng in L FM Serv er.

Messu ngen u nd  Markieru ngen in L FM N etV iew .Weitere Informationen unter www.lfm-software.com

Mit den Softwareproduk ten der L FM-Familie stehen den An-

wendern weitere wichtige Werk zeuge zur B earbeitung groß er 

P unk twolk en und D atenmengen zur V erfügung. D as P roduk t-

pak et umfasst nach über 10  J ahren E rfahrung zuverlässige 

und umfassende Komplettlösungen.



Hauptsitz –  D eutschland

Zoller+Fröhlich GmbH 

E lek trotec h n ik
S im on ius s traß e 22
88239 W an g en  im  A llg ä u
D euts c h lan d

T el.: + 49 (0 ) 7 5 22 /  93 0 8-0  
F ax : + 49 (0 ) 7 5 22 /  93 0 8-252

www.z f-las er.c om
in fo@ z f-las er.c om

N iederlassung –  UK   
 
Z+F UK L td.

5 A v oc ado C ourt
C om m erc e W ay
T rafford P ark
M an c h es ter M 17  1HW
U K

T el.: + 44-161-869-0 450
F ax : + 44-161-869-0 451

www.z f-uk .c om
in fo@ z f-uk .c om

N iederlassung –  USA   
 
Z+F USA, Inc.

7 0 0  O ld P on d R oad
S uite 60 6
B ridg ev ille, P A  150 17
U S A

T el.: + 1-412-257 -857 5
F ax : + 1-412-257 -857 6

www.z f-us a.c om
in fo@ z f-us a.c om

©  C op yrig h t Z oller+ F rö h lic h  G m bH. A lle R ec h te v orbeh alten . J ede A rt der V erv ielfä ltig un g  – aus z ug s weis e oder im  G an z en  – n ur m it s c h riftlic h er G en eh m ig un g  
der Z oller+ F rö h lic h  G m bH. Irrtum  un d tec h n is c h e Ä n derun g en  v orbeh alten .
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